
0.384 t-ASR可燃分
t 1.740 t
Mcal × 1,493 Mcal/t t-ASR可燃分

t-ASR可燃分 ÷ 6,771 Mcal/t-ASR可燃分
t ＝ 0.384 t-ASR可燃分

0.025 t-ASR可燃分
0.397 t

× 431 Mcal/t
÷ 6,771 Mcal/t-ASR可燃分
＝ 0.025 t-ASR可燃分

t 0.036 t-ASR可燃分
Mcal 0.132 t

× 1,856 Mcal/t
t ÷ 6,771 Mcal/t-ASR可燃分

＝ 0.036 t-ASR可燃分

t
t 0.353 t

0.044 t

0.010 t

投入可燃分等 t-ASR可燃分 回収エネルギー 0.445 t-ASR可燃分
+ 投入灰分 t + 回収マテリアル 0.407 t
投入計 t 回収計 0.852 t

回収計 t
÷ 投入計 t

1.180

0.72

投入灰分

0.407スラグASR可灰分換算量
0.334

ASR投入施設活用率

0.852
1.180

0.846
0.334

溶融メタル

選別メタル

回収エネルギー

回収マテリアル

0.445

スラグ・メタル生成熱

還元キルン燃料飛灰回収熱量

燃料ガス

ASR可燃分等
0.690 投入可燃分等

0.846
0.310

その他可燃分等

ASR灰分

ガス化溶融炉
ASR投入施設活用率（２０２３年）

0.024
その他灰分

0.164
1,054

ASR可燃分等換算量4,672


